B-17 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

|Grupa robét - 45.4 |

|Klasarobét - 4542 |

|Kategoria rob6t - Roboty Slusarskie kod CPV 45421160-3 |

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Slusarki (wieza strazacka oraz daszek nad wejsciem do budynku).

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robét $lusarskich w zakresie montazu balustrad wynikajacych z
zakresu prac przewidzianych w projekcie budowlanym obiektu. Obejmujga prace zwigzane z
dostawa materiatéw, wykonawstwem, oraz wykornczeniem i odbiorami robot.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie robét okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z dostawg i montazem $lusarki.

Zakres prac obejmuje:

- wykonanie w wytwérni i zabezpieczenie antykorozyjne oraz dostarczenie na plac budowy
wszystkich niezbednych materiatéw,

- wewnetrzny transport materialéw i narzedzi,

- przygotowanie wszystkich materiatéw i narzedzi , oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcja
technologiczng,

- montaz elementow i konstrukgji,

- ochrona powierzchni w sasiedztwie robot przed zabrudzeniem lub zniszczeniem,

- uzupetnienie zabezpieczenia antykorozyjnego w miejscach potaczen i ewentualnie w miejscach
uszkodzen,

- uprzatniecie terenu robdt i unieszkodliwienie odpaddw,

- udziat w czynnos$ciach odbiorowych

W zakres rzeczowy wchodzi dostawa i osadzenie:
- konstrukcji stalowej wiezy strazackiej
- daszek nad drzwiami.

1.4.0Kkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z okres$leniami podanymi w OST oraz z PN-ISO
7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogoélne”, PN-ISO 7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w
umowach”, a takze w przywotanych normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robét

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i zastosowanych materiatéw oraz
ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST.
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2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw podano w OST.

2.1. Wieza strazacka

Konstrukcja wiezy projektowana z rur okragtych RO 60.3/3.6 oraz RO 42.4/3.2 ze stali S235]2.
Potaczenia projektowane jako spawane za pomoca elektrod EA 1.46. Konstrukcja ocynkowana
ogniowo.

2.2. Daszek z poliwegalnu w metalowej konstrukcji systemowej.
Wypetienie daszku : z ptyty poliweglanowej 2-komorowej, w kolorze brazowym, odpornej na

dziatanie promieni UV i na dziatanie wysokich i niskich temeperatur: -40°C do 120°C . Grubos¢
ptyty 25-30mm. Plyty nierozprzestrzeniajace ognia.

3.SPRZET

Ogoélne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w OST. Roboty mozna wykonywa¢
przy uzyciu dowolnego sprzetu nie wpltywajgcego niekorzystnie na jako$¢ wbudowywanych
materiatow; wiertarka, miotek, poziomica, kombinerki, klucz nastawny, srubokrety, przecinarka
do rur, klucz nasadowy itp. Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie wymagania BHP i
posiadac instrukcje obstugi.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w OST.

Slusarka winna by¢ przewozona specjalistycznymi $rodkami transportu przystosowanymi do jej
przewozenia, nie wptywajacymi niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych materiatow. W
czasie transportu na miejsce wbudowania musi by¢ zabezpieczona przed uszkodzeniami jej
powierzchni (zadrapania, wgniecenia itp.). Podczas transportu nalezy zwréci¢ szczeg6lng uwage
na zabezpieczenie go przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie i montaz balustrad .

Wszystkie stalowe elementy $lusarsko-kowalskie winny zosta¢ wykonane zgodnie z rysunkami
wykonawczymi lub wytycznymi zawartymi w dokumentacji projektowej. Przed rozpoczeciem
montazu nalezy sprawdzi¢ jako$¢ i kompletno$¢ elementéw przeznaczonych do montazu.
Wszystkie materialy hutnicze przewidziane do wykonania elementéw S$lusarsko-kowalskich
winny by¢ oczyszczone ze smaru, brudu, rdzy itp. CzynnoSci takie jak ciecie, prostowanie, giecie,
wykonywanie otworéw powinno odbywac sie zgodnie z przedmiotowymi normami i przepisami
i nie powinno powodowa¢ deformacji lub uszkodzen materiatu. Ciecie mechaniczne powinno
by¢ wykonane tak, by powierzchni i krawedzie uzyskanych elementéw byly proste, czyste i bez
zadziorow. Odchytki wymiarowe dla elementéw do 2m w przypadku nie podania ich w
dokumentacji technicznej winny wynosi¢ £2mm.

Wygiete elementy stalowe nie powinny wykazywac¢ pekniec i rozwarstwien , zmian w przekroju
materiatu i wgtebien.

Powierzchnie cze$ci taczonych powinny by¢ oczyszczone , usuniete zagiecia, zadziory po cieciu.
Krawedzie i brzegi przygotowane do spawania powinny by¢ oczyszczone do czystego metalu i
suche. Krawedzie spawanych elementéw winny by¢ przygotowane do spawania zgodnie z
wymaganiami przedmiotowych norm. Ztgcza spawane nie powinny wykazywac nastepujacych
wad: pecherzy, wytracen, przyklejen, niewtasciwego przetopu, peknie¢, niewtasciwego ksztattu
ztgcza. Elementy nie powinny ulega¢ odksztateceniom wskutek wadliwego wykonania spawania.
Powierzchnie balustrad stalowych nalezy po uprzednim przygotowaniu powierzchni, poddac
malowaniu proszkowemu. Ostateczny kolor balustrady RAL wuzgodni¢ z Inwestorem.
Powierzchnie do malowania nalezy przygotowac¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 12944-4.

Stupki balustrady nalezy mocowac do podtoza poprzez:
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a) przykrecenie do ostatecznie wykonczonego gresem podioza, kotwami montazowymi
(mechanicznymi lub chemicznymi).

5.2. Montaz daszkédw systemowych

Do montazu konstrukcji daszku nalezy stosowac jedynie materialy oznaczone, umozliwiajace
identyfikacje dostawy. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi montazu (do
sporzadzenia przez wykonawce), z zastosowaniem S$rodkéw zapewniajacych statecznos¢
konstrukcji we wszystkich fazach prowadzenia robét. Przed rozpoczeciem montazu nos$nos¢
zakotwien i Srub winna osiggna¢ warto$¢ odpowiednig do bezpiecznego przenoszenia obcigzen
montazowych. Mocowanie konstrukcji do podtoza winna odbywac¢ sie Scisle wg wytycznych
osadzania uzyskanych od producenta konstrukcji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

Kontroli jakos$ci podlega:

- sprawdzenie jako$ci zastosowanych materiatéw na podstawie dowodéw dostawy
zaswiadczenia producenta o jakoSci lub oznaczenia znakiem kontroli jakos$ci na opakowaniu
materiatu, i $wiadectw jako$ci lub atestéw producentéw oraz ogledzin wizualnych,

- sprawdzenie gotowych elementow :

- sprawdzenie wymiaréw wyrobdw,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych potaczen konstrukcyjnych,

- sprawdzenie jakoSci wykonczenia powierzchni wyrobdw,

- sprawdzenie zabezpieczenia powierzchni przed korozja,

- sprawdzenie jako$ci wykonanych robét (wbudowania):

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, odchylenia od pionu i
poziomu zamontowanej $lusarki wg PN-80/M-02138,

- poprawno$¢ mocowan $Slusarki ; rozmieszczenie miejsc i sposobu zamocowania,

- roboty wykonczeniowe wykonanych robét: stan i wyglad wbudowanych elementéw , estetyka
wykonanych robot.

Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny , to roboty nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo i zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek z
wymagan, zostanie okre$lony rodzaj prac i materiatéw oraz sposéb doprowadzenia do
zgodnoSci rob6t murowych z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola
wykonanych robot.

7. 0BMIAR ROBOT
7.1. Og6lne zasady obmiaru rob6t podano w ST-450.0.0.00 ,Wymagania ogdélne”.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest :

- szt — wieza

- m”®- daszki

Jednostka obmiarowa dla pozostatych robét jest jednostka miary podana w przedmiarze robét
dla danej pozycji kosztorysowe;.

7.3. Szczegbélowe zasady obmiaru podane sa w katalogach okreslajagcych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robdt objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-450.00.00 ,Wymagania og6lne”.
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Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowag , ST oraz pisemnymi poleceniami
Zamawiajgcego.

Odbiér robét obejmuje:

- odbior jako$ciowy zastosowanych materiatow,

- sprawdzenie zgodno$ci zastosowanych materiatéw z dokumentacja

- sprawdzenie prawidtowo$¢ wykonania robét zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.6

- sprawdzenie wymiarow ; pomiaréw dokonuje sie doktadnoscig do 1mm,

Roboty $lusarskie beda odebrane jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych beda pozytywne.

Do odbioru koricowego robot Wykonawca winien dostarczy¢:

- zgtoszenie do odbioru koncowego robét,

- protokoty odbioréw czesciowych lub Dziennik budowy z adnotacjami dotyczacymi kontroli
robét,

- dokumenty pos$wiadczajace uzycie materiatéw dopuszczonych do obrotu w budownictwie
(atesty, deklaracje zgodnosci, dopuszczenia itd.),

Wykonaweca jest zobowigzany do uczestniczenia w czynnosciach odbiorowych.

Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych :

- przeprowadzi ogledziny wykonanych robé6t z punktu widzenia zgodnosci z dokumentacja
uzytych materiatow, sposobdéw i jakoSci ich montazu, oraz zgodnos$ci z umowg, ST i
obowigzujacymi normami i pozostatymi przepisami,

- zbada wyniki przerowadzonych badan,

- sporzadzi protoko6t odbioru konicowego robot .

Komisja przerwie prace odbiorowe gdy:

- prace zostaty wykonane niezgodnie z umowg,

- przedtoZzona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,

- roboty nie zostaty zakonczone,

- wykonane roboty wykazuja powazne wady, wymagajace duzych przerébek lub ze wzgledu na
swoje wady nie nadaje sie do bezpiecznego lub poprawnego uzytkowania.

Sporzadzony protokét odbiorczy zawiera bedzie :

- ocene wynikow wykonanych badan,

- potwierdzenie otrzymania dokumentacji powykonawczej,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t z zaméwieniem,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usuniecia,

- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamie$ci¢ uzasadnienie
decyzji komisji.

Czynnos$¢ odbioru ( bez wzgledu na wynik ) nalezy odnotowaé¢ w Dzienniku Budowy.

Protok6t winien zosta¢ podpisany przez Inspektora Nadzoru oraz przez przedstawiciela
Wykonawcy.

Protoké6t odbioru korficowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. Roboty
wykonane niezgodnie z wymaganiami mogg by¢ odebrane - z jednoczesnym obnizeniem ich
ceny, pod warunkiem, Ze odstepstwa nie obnizaja wtasciwosci uzytkowych i komfortu ich
uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
W ramach odbioru koicowego komisja dokona sprawdzenia, czy w czasie pomiedzy odbiorami
jakiekolwiek elementy roboét nie ulegty destrukciji .

Po zgloszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robot, potwierdzajac fakt usuniecia usterek oddzielnym
protokotem oraz rownoczesnym wpisem do Dziennika Budowy.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawag ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Zamawiajagcemu w
ofercie przetargowej. Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania i obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,

- wykonanie , utrzymanie i rozebranie niezbednych rusztowan i pomostow,

- montaz Slusarki,

- uprzatniecie stanowisk pracy,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,

- unieszkodliwienie odpadéw,

- oznakowanie miejsca rob6t i jego utrzymanie.

Cena uwzglednia réwniez :

- nieuniknione odpady, ubytki i straty materialowe ,

- iloSci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robét,

- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikle z przestawiania
sprzetu,

- przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi.

Platnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru zgodne
Zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy

PN-EN 14963 Pokrycia dachowe. Podnoszone ciagte naswietla z tworzywa. Klasyfikacja,
wymagania, metody badan.

PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych system6éw malarskich. Cze$c 4; Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe w budownictwie. Warunki wykonania i odbioru.

PN-ISO 3545-1 Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w specyfikacjach technicznych.
Rury stalowe i ksztattki rurowe o przekroju okragtym.

PN-EN ISO 898-1 Wtasciwo$ci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej oraz
stopowej

PN-EN 10204 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-EN 10223-2 Drut stalowy i wyroby z drutu na ogrodzenia. Siatka z drutu stalowego o
oczkach sze$ciokatnych przeznaczona do rolnictwa, do celéw izolacyjnych i na ogrodzenia.
PN-EN 10223-5 Drut stalowy i wyroby z drutu na ogrodzenia. Cz.5: Siatka ogrodzeniowa z drutu
stalowego z potaczeniami przpeplatanymi i wigzanymi.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali , staliwa i Zzeliwa do
malowania. Ogélne wytyczne.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakoSci przygotowania powierzchni stali do
malowania.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa
do malowania.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja . Malowanie konstrukc;ji stalowych. Ogélne wytyczne.
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogélne zasady ochrony.
PN-C-81911 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81916 Farby epoksydowe grubopowtokowe.

PN-C-81917 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.
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PN-EN ISO 12944-1 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich . Cze$¢ 1; Ogélne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich . Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich . Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich . Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

PN-EN ISO 1518 Farby i lakiery. Préba zarysowania.

PN-EN ISO 2810 Farby i lakiery. Badanie powtok w naturalnych warunkach atmosferycznych.
Ekspozycja i ocena.

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 3668 Farby i Lakiery. Por6wnanie barwy farb.

PN-EN ISO 11998 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci powlok na szorowanie na mokro i
podatnos$¢ na czyszczenie.

PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczenie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego
wyschniecia.

PN-EN 12206-1Farby i lakiery. Powtoki na aluminium i stopach aluminium dla budownictwa.
Cze$c¢ 1: Powtloki z farb proszkowych.

10.2 Inne

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych

- Instrukcja ITB nr 334 /96 Ocieplanie Scian zewnetrznych budynkéw metoda lekka.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych ( Dz.U.2003.47.401),

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia 1997 w
sprawie przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst. jedn. Dz.U.2003.169.1650 )

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w sprawie
bezpieczenstwa Ministra higieny pracy przy recznych pracach transportowych
(Dz.U.2000.26.313)

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnos$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu oznakowania ich znakiem
budowlanym ( Dz.U.2004.198.2041 )

- Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 sierpnia 2004 w sprawie
ogloszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci (Dz.U.2004.204.2087)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie systemow oceny
zgodno$ci, wymagan , jakie powinny speinia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodno$ci oraz sposobu oznaczenia wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (
Dz.U.2004.195.2011)
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