Załącznik nr 7 – Wzór Wykazu kluczowych urządzeń technologicznych               (dla wykonawcy, którego oferta została najwyżej oceniona)

ZAMAWIAJĄCY:

Gmina Chorzele
ubiegając się o udzielenie zamówienia publicznego na:

„Przebudowę i rozbudowę Miejskiej Oczyszczalni Ścieków w Chorzelach”

w imieniu
:

	Lp.
	Nazwa (y) Wykonawcy (ów)
	Adres (y) Wykonawcy (ów)

	
	
	


ZASTOSOWANIE URZADZEŃ RÓWNOWAŻNYCH

1) W przypadku gdy w projektach budowlanych, projektach wykonawczych, specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robót budowlanych lub przedmiarach robót przedmiot zamówienia jest opisany ze wskazaniem znaków towarowych (marek), patentów lub pochodzenia (producenta), źródła lub szczególnego procesu, który charakteryzuje produkty lub usługi dostarczane przez konkretnego wykonawcę, to przyjmuje się, że wskazaniom takim towarzyszą wyrazy „lub równoważne”.
2) Zamawiający dopuszcza zastosowanie materiałów / urządzeń równoważnych w takim zakresie i w taki sposób, aby łącznie:

a) gwarantowały wykonanie robót w zgodzie z wydanym pozwoleniem budowlanym (bez dokonywania w projekcie budowlanym zmian powodujących istotne odstąpienie od zatwierdzonego projektu budowlanego lub innych warunków pozwolenia na budowę i nakładających obowiązek uzyskania zmiany pozwolenia na budowę);
b) zastosowane materiały / urządzenia miały parametry techniczne nie gorsze od zaprojektowanych, przy czym przyjmuje się, że wszelkie materiały i urządzenia określone w Dokumentacji dotyczącej opisu przedmiotu zamówienia pochodzące od konkretnych producentów lub ze wskazaną marką albo patentem, określają minimalne parametry techniczne, jakościowe i użytkowe, jakim muszą odpowiadać materiały/urządzenia oferowane, aby spełnić wymagania stawiane przez Zamawiającego;

c) zużycie energii przez poszczególne oferowane urządzenia równoważne nie było wyższe niż założone w dokumentacji projektowej.

3) Ciężar udowodnienia, że materiał lub urządzenie są równoważne w stosunku do wymogu określonego przez Zamawiającego spoczywa na Wykonawcy. 
4) Wykonawca, który zamierza zastosować materiały lub urządzenia równoważne, wypełniając formularz „Wykaz kluczowych urządzeń technologicznych” zobowiązany jest:

a) wskazać w nw. formularzu, które oferowane urządzenia zostały zmienione (przed opisem urządzenia oferowanego, kolumna 4, wstawić określenie „równoważne”)

b) wykazać, że oferowane przez niego materiały, urządzenia spełniają wymagania określone przez Zamawiającego. W takim wypadku, Wykonawca musi przedłożyć odpowiednie dokumenty, opisujące parametry techniczno – jakościowe (co najmniej w zakresie odpowiadającym parametrom zaprojektowanych materiałów i urządzeń), wymagane prawem certyfikaty i inne dokumenty dopuszczające dane materiały, urządzenia do użytkowania oraz pozwalające jednoznacznie stwierdzić, że są one równoważne i odpowiadają określonym w Dokumentacji projektowej normom lub specyfikacjom technicznym.

5) Jeżeli urządzenia zaoferowane przez Wykonawcę jako równoważne nie będą równoważne do określonych w dokumentacji projektowej w świetle przedłożonych przez Wykonawcę dokumentów, oferta tego Wykonawcy zostanie odrzucona jako nie odpowiadająca treści Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia.

UWAGA!
Zamawiający wymaga, aby dobór urządzeń rozpatrywać w oparciu o opis i rysunki pochodzące z projektu wykonawczego oraz w oparciu o szczegółowe wymagania zawarte w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych - branża technologiczna: Część STT 01- Instalacje, Obiekty i Urządzenia Technologiczne: 

w szczególności pkt. 5.4 tj. Wymagania szczegółowe dotyczące urządzeń technologicznych.
Należy dążyć do ujednolicenia producentów w celu zapewnienia kompatybilności typów stosowanych urządzeń.
Wykaz kluczowych urządzeń technologicznych, 
które Wykonawca oferuje do realizacji zadania pn. „Przebudowa i rozbudowa Miejskiej Oczyszczalni Ścieków Chorzelach”
	L.p.
	Opis podstawowych urządzeń

	Obiekt
	Urządzenie oferowane

(typ urządzenia, 

nazwa producenta)
	Opis oferowanych urządzeń 

(parametry techniczne) 
Uwagi

	1
	2 
	3
	4
	5

	1.
	Punkt zlewny ścieków: kontenerowa stacja ze stali nierdzewnej o przepustowości min. 60 m3/d, panel sterujący z rejestracją użytkownika, przepływomierz elektromagnetyczny, ciąg spustowy ze sterowaniem, zasuwą odcinającą z napędem pneumatycznym, sondy pomiaru pH
	1.
	
	

	2.
	Sito bębnowe: prześwit max. 2 mm, wydajność min.90 m3/h, średnica bębna min. 0,6 m, długość sita min. 1,2 m, moc max.1,5 kW.
	2.
	
	

	3.
	Praska do skratek: średnica spirali min.250 mm, szerokość korytamin. min. 600 mm, moc zainstalowana max.1,5 kW.
	2.
	
	

	4.
	Mieszadło zatapialne: średnica śmigła min. 400 mm, prędkość obrotowa max. 680 obr./min., moc znamionowa silnika P2 - max.3,0 kW, moc pobierana w pkt. pracy max.2,95 kW
	2.
	
	

	5.
	Pompy zatapialne o wydajności  min.100 m3/h, wysokość ponoszenia min. 12,0 m, typ silnika:  min. 4-biegunowy, moc znamionowa silnika P2 -max.6,0 kW, moc pobierana z sieci P1-max.6,7 kW.
	4.
	
	

	6.
	Mieszadła zatapialne: średnica śmigła min.210 mm, prędkość obrotowa min. 1437 obr./min., moc znamionowa silnika P2 - max.1,5 kW, moc pobierana z sieci P1 - max.1,8 kW.
	4.
	
	

	7.
	Mieszadła zatapialne: średnica śmigła min.300 mm, prędkość obrotowa max. 904 obr./min., moc znamionowa silnika P2 - max.1,5 kW, moc pobierana z sieci P1 -max.1,77 kW.
	5.1
	
	

	8.
	Mieszadła zatapialne: średnica śmigła min.400 mm, prędkość obrotowa max. 904 obr./min., moc znamionowa silnika P2  - max.4,0 kW, moc pobierana z sieci P1 - max.5,6 kW.
	5.2
	
	

	9.
	Ruszty napowietrzające: dyfuzory - min. 252 szt./komorę (łącznie 1008 szt), obciążenie dyfuzora dla Q pow. wynosi q = max.5,95 Nm3/hxszt. Zakres pracy dyfuzorów 0 – 8 m3/h.
	5.3
	
	

	10.
	Mieszadła pompujące, zatapialne: wydajność  min.110 m3/h, wysokość podnoszenia max.0,7 m, prędkość obrotowa  max. 904 min-1, rurociąg tłoczny DN 250, moc znamionowa silnika P2 -max.1,5 kW, moc pobierana z sieci P1 -max.2,2 kW.
	5.3
	
	

	11.
	Pompy zatapialne: wydajność min.70 m3/h, wysokość podnoszenia min.7,0 m, typ silnika: min. 4-biegunowy, moc znamionowa silnika P2-max.2,95 kW, moc pobierana z sieci P1- max.3,4 kW.
	5.4
	
	

	12.
	Dmuchawy promieniowe: wydajność min.3000 Nm3/h, moc znamionowa max. 69,0 kW, napięcie zasilania 400 V, ciśnienie robocze min.62 kPa, maksymalne 65 kPa, poziom hałasu max. 69 dB.
	7.
	
	

	13.
	Mieszadło o wale pionowym: całkowita długość wału  ≥10,5 m, rodzaj dwuśmigłowe z łopatkami usytuowanymi na min. 2 poziomach, średnica wirnika górnego ≥2,7 m, średnica wirnika dolnego ≥3,5 m, odległość od dna max.4,0 m, prędkość obrotowa mieszadła ≤15 obr/min, minimalna zdolność pompowania 480 m3/min, moc silnika (znamionowa) max.3,6 kW, wykonanie przeciwwybuchowe, masa mieszadła ≤ 900 kg.
	9.
	
	

	14.
	Mieszadło zatapialne: średnica wirnika min. 300 mm, moc znamionowa silnika P2- max.1,5 kW, wykonanie przeciwwybuchowe, moc pobierana z sieci P1-max.1,8 kW, prędkość obrotowa mieszadła max. 964 obr./min.
	10.
	
	

	15.
	Pompy ściekowe do instalacji suchej zasilające flotator: wydajność min. 90 m3/h, wysokość podnoszenia min.5,0 m, moc znamionowa silnika P2 -max.2,2 kW,moc pobierana z sieci P1 -max.1,95 kW, typ silnika:  min. 4-biegunowy.
	8.
	
	

	16.
	Flotator z flokulatorem: wydajność  Qhśr  min.75 m3/h, Qhmax  90 m3/h, wkład lamelowy -stal nierdzewna AISI 304, zgarniacz mechaniczny łańcuchowy o mocy N=max.0,25 kW, automatyczny zawór upustowy szlamu dennego, kolektor saturacji  AISI 304, pompa cyrkulacyjna ścieków podczyszczonych o mocy N=max.7,5 kW, układ przygotowania i dystrybucji powietrza z zaworem elektromagnetycznym

Flokulator PVC DN150 z ramą wsporczą ze stali 304 oraz szafką zasilająco-sterująca (na flotatorze) z podłączeniem do odbiorników.
	8.
	
	

	17.
	Pompy śrubowe osadu poflotacyjnego: wydajność min.2 m3/h, wydajność max. 5 m3/h, ciśnienie min.3 bar, liczba obrotów 177÷429 obr/min., moc na wale pompy max. 1,0 kW, moc silnika max.1,5 kW, stator z regulacją docisku śrubami.
	8.
	
	

	18.
	Pompy śrubowe osadu dennego z flotatora: wydajność min. 0,5 m3/h, wydajność max. 2 m3/h, ciśnienie min.3 bar, liczba obrotów 51÷177 obr/min.,  moc na wale pompy  max.0,42 kW, moc silnika max. 0,75 kW, stator z regulacją docisku śrubami.
	8.
	
	

	19.
	Pompy śrubowe osadu nadmiernego: wydajność min. 15 m3/h, wydajność max. 30 3/h, ciśnienie min. 3 bar, liczba obrotów 177÷349 obr/min., moc na wale pompy  max.4,8 kW, moc silnika max.5,5 kW, stator z regulacją docisku śrubami.
	8.
	
	

	20.
	Zagęszczacz osadu śrubowo-bębnowy z korytem odpływowym osadu zagęszczonego o wydajności Q = 20÷30 m3/h i mocy max.2x0,35 kW, pompa płucząca Q=min. 5 m3/h, ciśnienie min.4 bar, moc max.2,2 kW, śrubowa pompa polielektrolitu o mocy max. 0,37 kW, flokulator obrotowy, koryto odpływowe osadu zagęszczonego z czujnikami poziomu, zespół odzysku wody (ZOW) - przystawka umożliwiająca płukanie urządzeń odciekiem. Automatyczny zespól przygotowania polielektrolitu z emulsji.
	8.
	
	

	21.
	Pompy śrubowe osadu nadmiernego, zagęszczonego zasilająca komorę WKF: wydajność min. 5 m3/h, wydajność max. 10 m3/h, ciśnienie min.3 bar, liczba obrotów 207÷400 obr/min., moc na wale pompy max.1,9 kW, moc silnika max.3,0 kW, stator z regulacją docisku śrubami.
	8.
	
	

	22.
	Pompy śrubowe osadu przefermentowanego na prasę: wydajność min. 5 m3/h, wydajność max. 10 m3/h, ciśnienie min.3 bar, liczba obrotów 207÷365 obr/min., moc na wale pompy max.1,7 kW, moc silnika max.3,0 kW, stator z regulacją docisku śrubami.
	8.
	
	

	23.
	Prasa taśmowa osadu: taśma szerokości min.1,5 m, mieszacz statyczny osadu, taśmowa prasa filtracyjna zblokowana z niezależnie napędzanymi zagęszczaczami  mechanicznymi, zespół odzysku wody (ZOW) płuczącej pozwalającej na płukanie taśm samym filtratem, sprężarka 24 ltr o mocy max.1,1 kW, 2 silniki z przekładnia ślimakową o mocy max.2x0,37 kW, 2 bębny filtracyjne  ze stali nierdzewnej, silnik z przekładnia ślimakową  o mocy max.0,55 kW dwuwirnikowa pompa do płukania taśmy Q=min.10 m3/h, ciśnienie  min. 5 bar, moc max.3,0 kW, Automatyczny zespól przygotowania polielektrolitu.
	8.
	
	

	24.
	Stacja higienizacji osadu: bezpyłowy zasobnik wapna z dozownikiem wapna wyposażony w filtr przeciwpyłowy i wentylator wyciągowy przeznaczony do instalacji wewnątrz budynku w wykonaniu ze stali nierdzewnej, ślimakowy dozownik wapna średnicy DN108 z płynną regulacja obrotów ze stali nierdzewnej, dozujący wapno do mieszacza.
	8.
	
	

	25.
	Pompy śrubowe osadu recyrkulowanego zasilające komorę WKF: wydajność max. 43 m3/h, wydajność min. 30 m3/h, ciśnienie min. 3 bar, liczba obrotów 150÷316 obr./ min., moc na wale pompy max.6,9 kW, moc silnika max.7,5 kW, stator z regulacją docisku śrubami.
	8.
	
	

	26.
	Wymiennik spiralny osad-woda: medium woda/4,5% osad, gęstość 977/1020 kg/m3,
wydajność  min. 41/35m3/h, temperatura na - wejściu min. 73/34 st.C, temperatura na - wyjściu min. 67,6/40 st.C, spadek ciśnienia max. 49,4/11,6 Kpa, moc cieplna min.249,1 kW.
	8.
	
	

	27.
	Neutralizator odorów: kontener biofiltra z laminatu poliestrowo-szklanego. Wypełnienie stanowią sorbenty chemiczne oraz  impregnowany węgiel aktywny. System zasilająco-sterowniczy wyposażony w kontrolę ciśnienia powietrza, kontrolę temperatury, automatyczny rozruch filtra po zaniku napięcia. Wentylator o mocy max.3,0 kW. Wydajność urządzenia ok. 2000 m3/h, układ zasilająco-sterowniczy z panelem operatorskim z kolorowym wyświetlaczem obsługiwanym  dotykowo.
	15.
	
	

	28.
	Pochodnia z ukrytym płomieniem: wydatek pochodni min. 60 Nm3/h, stopnie spalania 1, max. moc cieplna pochodni  min. 420 kW, stężenie metanu w biogazie  50-70%, temperatura spalania ≤9500C, ciśnienie biogazu przed pochodnią min. 20 mbar, średnica króćca dopływu biogazu  50DN, wysokość pochodni min. 6,2 m.
	16.
	
	

	29.
	Wentylatory (dmuchawy) w stacji sprężania:  typ promieniowe, wydajność 100-500 m3/h, ciśnienie na ssaniu min. 20 mbar, moc zainstalowana max. 2,2 kW.
	17.
	
	

	30.
	Odsiarczalnia biogazu: reaktor w postaci suchego stałego złoża z symultaniczną regeneracją powietrzem  maksymalny przepływ biogazu 60 Nm3/h, zawartość H2S w dopływie min. 1400 ppm, zawartość H2S w odpływie max. 100 ppm.
	18.
	
	


PODPIS(Y):

	Nazwa(y) Wykonawcy(ów)
	Nazwisko i imię osoby/osób upoważnionych do podpisania niniejszej oferty w imieniu Wykonawcy(ów) 
	Podpis osoby/osób upoważnionych do podpisania niniejszej oferty w imieniu Wykonawcy(ów) 
	Pieczęć(cie) Wykonawcy(ów) 
	Miejscowość 

i  data

	
	
	
	
	


� W przypadku wykonawców występujących wspólnie należy podać nazwy i adresy wszystkich wykonawców





5

