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3. ROBOTY MALARSKIE ( CPV 45442100-8

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
I odbioru robot zwigzanych z robotami modernizacii trybun stadionu miejskiego w Chorzelach DZ.
NR. 1062/3

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych w SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie rob6t malarskich obiektu wg ponizszego zapisu :

- malowanie elementow Zelbetowych

- malowanie tynkoéw

Do wykonywania wszystkich prac remontowych przewidzianych w projekcie nalezy stosowac
materiaty renomowanych firm, posiadajgcych atesty ITB i inne wymagane przepisami krajowymi. W
przypadku materiatow o jednostkowym charakterze zastosowania nie posiadajgcych odpowiednich
atestow a niezbednych do prawidtowego wykonania prac konserwatorskich nalezy uzyskac¢ zgode na
ich jednorazowe zastosowanie upowaznionej jednostki normalizacyjne;.

Zakres robot malarskich

- Malowanie powierzchni konstrukciji zelbetowej pochylni i schodow od spodu,

- Malowanie tynku boku schoddw.
1.4 Okres$lenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszym SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST Wymagania Ogélne.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST i
poleceniami Inspektora. Ogélne wymagania dotyczace robo6t podano w SST "Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1 Farby budowlane gotowe

2.1.1 Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm

panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.1.2 Farby silikatowe

Na tynkach i naprawionej powierzchni zelbetowej mozna stosowac farby silikatowe zgodnie z
zasadami podanymi w normach aproabtach i $wiadectwach ich dopuszczenia.

Baza: roztwor krzemianowy z dodatkami hydrofobowymi, pigmentami i modyfikatorami
Odpornos¢ na deszcz: pozostate kolory po ok. 24 godz.

Odpornos¢ powtoki na szorowanie: = 15000 cykli wg PN-C-81913

Opdr dyfuzyjny dla pary wodnej: Sd < 0,08 m wg PN-EN 1062-1

Potysk: kategoria G3 wg PN-EN 1062-1

Wielko$¢ ziarna kategoria S1 — drobne wg PN-EN 1062-1

Przepuszczalno$¢ wody: kategoria W2 wg PN-EN 1062-1



Przenikanie pary wodnej: kategoria V1 wg PN-EN 1062-1

Ocena stopnia specherzenia: brak pecherzy wg PN-EN 1062-1

Ocena stopnia spekania: kategoria 0, brak peknie¢ wg PN-EN 1062-1
Ocena stopnia ztuszczenia: kategoria 0, brak ztuszczen wg PN-EN 1062-1

3. SPRZET
3.1 Sprzet do naktadania zgodny z wymaganiami dla materiatow podanymi w Karcie
Technicznej produktu.

4. TRANSPORT
Farby nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 [8] i przepisami obowigzujacymi w
transporcie kolejowym i drogowym.

5 WYKONANIE ROBOT
Wedtug instrukcji oraz $wiadectwa dopuszczenia. Szczegdtowe wytyczne Zgodnie z Projektem

5.1 Przygotowanie podtozy mineralnych.

5.1.1 Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkdéw zaprawa. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych
drutéw, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbic, a rysy

poszerzyC i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2 Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z

wymaganiami normy PN-70/H-97050 [10], dla danego typy farby podktadowe;.

5.2 Gruntowanie podtozy mineralnych.

5.2.1 Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowanie stosowac farbe emulsyjng tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciernczong wodg w stosunku

1:3-5 lub gotowymi ptynami do gruntowania.

Wykonanie powtok malarskich na podtozach mineralnych

5.3.1 Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkoéw
myjacych i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢
jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni

- sprawdzenie wsigkliwosci

- sprawdzenie wyschniecia podtoza

- sprawdzenie czystosci

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3s.

6.2 Roboty malarskie
6.2.1 Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich
wykonania:



- Dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7dniach
- Dla pozostatych nie wczes$niej niz po 14 dniach.

6.2.2 Badania przeprowadza sie przy temp. powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3 Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorem

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,.
Sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami pafstwowymi

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem drabin malarskich oraz uporzadkowaniem miejsca
pracy.

llo$€ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajace warunkom odbioru wg zasad w ST "Wymagania ogolne".

8.1 Odbior podtoza

8.1.1 Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione

przez wypetnienie ubytkéw zaprawa do robot tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1 jezeli odbiér podioza odbywa

sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2 Odbidr robot malarskich

8.2.1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta,
brak przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub wypetniacza, brak
plam, smug, zaciekow, pecherzy, odstajacych ptatéw powtok, widocznych okiem $ladéw pedzla
itp., w stopniu kwalifikujagcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.
8.2.2 Sprawdzenie odporno$ci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilku krotnym potarciu
jej powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3 Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zarysowanie.

8.2.4 Sprawdzenie przyczepno$ci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5 Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkukrotne potarcie mokra, miekkq szczotkg lub szmatka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosc¢:

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podfoza, przygotowaniem farby, ustawieniem drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy.

llos€ robot okresla sie na postawie obmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora i sprawdzone w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE




[1] PN-75/C-04630 - woda do celdéw budowlanych. Wymagania i badania.
[2] PN-69/B-10280 - roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi
[3] PN-70/B-10100 - roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
[4] PN-62/C-81502 - szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan
[5] PN-86/B-30020 - wapno budowlane. Wymagania.
[6] PN-C-81901 :2002 - farby olejne i alkidowe.
[7] BN-80/6117 -05 - farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych
[8] PN-85/0-79252 - opakowania transportowe z zawartoscia. Znaki i znakowanie.
Wymagania podstawowe.
[9] PN-73/C-81400 - wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.
[10] PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczanie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego
wyschniecia
[11] PN-EN ISO Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtok.
[12] PN-EN ISO 8502-3 Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z taSmag samoprzylepng).
[13] PN-EN ISO 8502-4 Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacii pary
wodnej przed naktadaniem farby.
[14] PN-7H-97052 Ocena stanu zattuszczenia powierzchni
[15] PN-C-04539 Rozpuszczalniki i rozcienczalniki. Metody badan. Pakowanie, przechowywanie i
transport.



