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1.

ROBOTY ROZBIORKOWE- CPV 45111300-1

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot w trakcie modernizacii trybun stadionu miejskiego w Chorzelach DZ. NR. 1062/3

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

1) Rozbidrkq istniejacych balustrad i ogrodznia.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okres$lenia podstawowe w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okre$leniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoine.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ogding Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inspektora.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7.

1.6. Dokumentacja wykonania

Dokumentacja wykonania stanowi cze$¢ sktadowa dokumentaciji robot, zawierajace;j:

projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr
120, poz. 1133), dla przedmiotu zaméwienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na
budowe,

specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t (obligatoryjne w przypadku zamédwien
publicznych), sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r.
w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego (Dz. U. z 2004 r.
Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. 22005 r.  Nr 75, poz. 664),

dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26
czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U.
22002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzn. zmianami),

dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Ilub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92. poz. 881), karty techniczne
wyroboéw lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow,

protokoty odbiorow czesciowych, kornicowych i robot zanikajgcych, z zataczonymi protokotami z
badan kontrolnych,

dokumentacje powykonawczg czyli wczeéniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji robot z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy
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Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. - 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz 2016 z
pozniejszymi zmianami).

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatdw i skladowania podano w ST ,Wymagania
ogoine” Kod CPV 45000000-7.

3.SPRZET

Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.
Roboty rozbidrkowe nalezy przeprowadzi¢ z uzyciem sprzetu z zachowaniem wiasciwych dla danego
rodzaju rob6t warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy.

Sprzet do robot rozbidrkowych, np. :

- miotki, przecinaki, pity,

- wysiegnik koszowy,

- rynny, taczki, liny.

oraz do usuniecia pozostatosci — fadowarki, samochody ciezarowe i sprzet reczny.

Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen
elektrycznych. Miejsca lub elementy szczegolnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Ogéine wymagania dotyczace transportu w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7.
Materiaty i elementy pochodzace z rozbidrki mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu
zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem
lub utratg statecznosci. Materiaty rozbiorkowe przed wywiezieniem nalezy ztozy¢ w jednym miejscu,
nastepnie wywiez¢ z terenu zaktadu na witasciwe wysypisko lub przekaza¢ do recyklingu. Decyzje o
sposobie zagospodarowania ztomu podejmuje Zamawiajacy.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rohét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7.

Przed przystapieniem do rozbidrek nalezy oznakowac taSma na stupkach strefe pracy a pracownikow
zapozna¢ z zasadami bhp i wyposazy¢ w odziez ochronng i narzedzia niezbedne do wykonania robét
rozbiorkowych na tym obiekcie.

Z uwagi na wykonywanie robdt na wysokosci powyzej 5,0m kierownik budowy (robdt) przed
przystapieniem do rob6t winien opracowac plan BIOZ oraz przeszkoli¢ pracownikéw pod wzgledem
BHP. Pracownicy powinni posiada¢ aktualne badania lekarskie do pracy na wysoko$ci oraz powinni by¢
wyposazeni w sprzet zabezpieczajacy przed upadkiem z wysokosci.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7.

Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi powyzej wymaganiami.

7. OBMIAR ROBOT
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Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7.

Jednostkami obmiarowymi dla robot rozbiérkowych sa: m3 , m2, m.

Dodatkowe roboty wykonane bez pisemnego upowaznienia inspektora nadzoru nie moga stanowi¢
podstawy do roszczen o dodatkowg zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7.

Odbioru robdt zwigzanych z rozbiorkg obiektow oraz elementéw obiektéw dokonuje inspektor nadzoru,
po zgtoszeniu robdt do odbioru przez wykonawce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady ptatnosci robét podano w ST ,Wymagania ogéine”
Kod CPV 45000000-7.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

* Ustawa dnia 7 lipca 1994r Prawo Budowlane (Dz. U. z 2006 roku Nr 156, poz. 1118 z
pozniejszymi zmianami)

»  Ustawa o wyrobach budowlanych Dz. U. z 2004 r. nr 92, poz. 881, Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunkow technicznych jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z 2002r., poz. 690 z pdzniejszymi
zmianami),

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 z 2003r. p. 1126)
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2 ROBOTY KONSTRUKCYJNE - NAPRAWA KONSTRUKCJI
ZELBETOWYCH ( CPV 45223200-8)

WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST — 04.04) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie napraw konstrukcji betonowych i
zelbetowych, ktore zostang wykonane w ramach modernizacji trybun stadionu miejskiego w
Chorzelach DZ. NR. 1062/3

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 04.04) jest stosowana jako dokument
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie wszystkich Robét zwigzanych z robotami naprawczymi
przewidzianymi do wykonania w niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegétowe dla Robdt w
zakresie robot malarskich ujetych w pkt.1.3.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robdt w zakresie napraw
konstrukcji betonowych i zelbetowych i obejmujg Roboty ujete w dokumentaciji
projektowej dla kontraktu pn. ,Modernizacja trybun stadionu miejskiego w Chorzelach DZ. NR.
1062/3”, ktérej zestawienie zamieszczono w ST - 00 ,Wymagania Ogolne”.

Zakres rzeczowy robo6t objetych specyfikacja:

- Oczyszczenie powierzchni konstrukcji trybun
- uzupemienie ewentualnych ubytkéw betonu,
- naprawa konstrukgciji

1.4. Ogdblne wymagania dotyczgce robdét

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i ST - 00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Okreslenia podstawowe

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo
wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacija projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.



MATERIALY

1.6. Materiaty — wymagania ogolne
Wymagania ogélne dla materiatébw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.7. Materiaty — wymagania szczego6towe

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu napraw konstrukcji betonowych:
= Mineralny jednokomponentowy preparat do ochrony przeciwkorozyjnej stali zbrojeniowej o
wymaganiach:
- dwie warstwy grubosci ok. 1Tmm,

- czas zachowania zdolnosci roboczych = 45 min.

- zawartosc¢ jonéw chlorkowych w preparacie rozpuszczalnych w wodzie £5-10-2 %,
- wytrzymatos¢ na odrywanie 3 MPa,

- bez rozpuszczalnikéw organicznych.

= Preparat do zwiekszenia przyczepno$ci ( warstwa szczepna) oparty na cemencie,
modyfikowany:
- dwie warstwy grubosci ok. 1 mm,

- przyczepno$c¢ do podtoza betonowego = 1.5 MPa,
- bez rozpuszczalnikédw organicznych.

= Mineralna modyfikowana polimerami zaprawa naprawcza do wypetniania ubytkow betonu
10-100mm.
— czas zachowania zdolnosci roboczych = 1h,

- zawartosc¢ jonéw chlorowych w preparacie rozpuszczalnych w wodzie < 5-10-2 %,
- przyczepnosc¢ do podtoza betonowego = 2 MPa,

- wytrzymatos¢ na Sciskanie = 45 MPa,

- wytrzymatos¢ na zginanie 2 7 MPa,

- nasigkliwo$¢ wodg < 9 %.

= Szpachléwka jednokomponentowa, wyrownujgca na bazie cementu z domieszkg tworzyw
sztucznych:
- warstwa grubosci ok. 1-5mm,

- czas zachowania zdolnosci roboczych = 1h,

- zawartosc¢ jondw chlorowych preparacie rozpuszczalnych w wodzie < 5:-10-2 %,

— przyczepnos¢ do podtoza betonowego = 2 MPa,

- wytrzymatosc¢ na sciskanie = 35 MPa,

- wytrzymatos¢ na zginanie 2 7 MPa,

— nasigkliwo$¢ wodg < 9%.
Materiat naprawczy stosowany do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych
powinien odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej ST.

SPRZET

Roboty zwigzane z naprawg uszkodzonych powierzchni konstrukcji betonowych i
zelbetowych moga by¢ wykonane przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego
do wykonania zamierzonych robét.

Sprzet powinien byé zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych
stosowanych materiatow do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.



Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogélne.

TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne
technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu
drogowym.

Ogblne wymagania dotyczgce $srodkow transportu podano w ST 00 Wymagania
ogolne.

WYKONANIE ROBOT

1.8. Wymagania ogolne

Ogblne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST — 00 Wymagania
ogolne.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatobw do napraw
konstrukcji betonowych i zelbetowych oraz zgodnie z kartami technicznymi lub
aprobatami technicznymi stosowanych materiatéw.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robét powinna miescic sie w
granicach od + 5 °C do + 25 °C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinna by¢ nie
wigksza niz 80%.

1.9. Zakres wykonywania robot

1.9.1. NAPRAWY POWIERZCHNIOWE

Przygotowanie powierzchnu
Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ usuniete
przez skucie, piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim cisnieniem (lanca wodna).
Stal zbrojeniowg skorodowang nalez odku¢ na catej dtugosci wystepowania korozji a
nastepnie oczysci¢ do stopnia czystosci wymaganego w kartach technicznych
stosowanych materiatow. Nalezy uwazac aby nie uszkodzi¢ przecinakami pretow.
Beton o mniejszej wytrzymatosci sku¢, rozkuc¢ rysy i pekniecia. Krawedzie ubytkéw
sfazowac pod katem 45°.
Naprawiana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen,
beton nie moze wykazywaé oznak korozji. Nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci i
substancje zakit6cajgce wigzanie, takie jak pyly, oleje i tluszcze itd.
Bezposrednio przed naprawa, nalezy powierzchnie betonu przedmuchac sprezonym
powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do naprawy powinny odpowiadac zaleceniom podanym
w kartach technicznych stosowanych materiatow i ich aprobatach technicznych
odnosnie:

- wytrzymatos¢ podtoza na odrywanie (minimum 1,0 MPa),

- temperatury podtoza,
- wilgotnosci podtoza,
- szorstkos$é.
Zabezpieczenie antykorozyjne stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna byé odrdzewiona do stopnia czystosci Sa 2/, oraz
zabezpieczona antykorozyjnie preparatem do ochrony przeciwkorozyjnej stali




zbrojeniowej bedgcych elementem danego zestawu do napraw konstrukciji
betonowych i zelbetowych zgodnie z kartg techniczng Producenta materiatow.
Gruntowanie (warstwa szczepna)

Powierzchnie betonowe powinny by¢ zagruntowane za pomocg preparatu
zwiekszajgcego przyczepnosc¢ bedgcych elementami danego zestawu do napraw
konstrukcji konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z kartg techniczng
Producenta i aprobatg techniczng materiatow.

Wykonanie wypetnienia i warstwy wyréwnawczej

Ubytki betonu wieksze niz 10 mm wypetni¢ mineralng zaprawg modyfikowang
polimerami do napraw betonu. Ubytki wypetni¢ na swiezej warstwie szczepnej.
Max. grubos¢ warstwy przy jednokrotnym natozeniu 25 mm. Catkowita max grubos$¢
100mm. Jezeli ubytek jest wiekszy naktadamy kolejng warstwe przy czym warstwa
poprzednia musi by¢ lekko zwigzana lecz nie wyschnieta. Jezeli warstwa poprzednia
jest juz wyschnieta nalezy jg zwilzy¢ a nastepnie pokry¢é warstwg szczepna.

Catg powierzchnie nalezy pokry¢ i wyréwnac szpachléwka wyréwnujgca na bazie
cementu z dodatkiem tworzyw sztucznych. Wczesniej catg powierzchnie nalezy
pokry¢ warstwg szczepna.

Wypetnienie poréw uzyskujemy za pomocg twardej gumy. Grubos¢ warstwy
wyréwnujgcej 1-5 mm. Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw materiatow
naprawczych nalezy przestrzega¢ zalecen producenta materiatow

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.
Przystgpienie do kolejnych etapow rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu
odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.10. Wymagania ogolne

Kontrola jakosci wykonania rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacija
projektowg oraz wymaganiami podanymi w przytoczonych normach i niniejsze;
specyfikaciji.

Ocena poszczegdblnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika
Budowy.

Ogblne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST 00 Wymagania
ogolne.

1.11. Zakres kontroli badan

1.11.1. MATERIALY
Kontrola polega na:
- stwierdzeniu wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu producenta
- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

1.11.2. KONTROLA ROBOT

Kontrola rob6t obejmuije:

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni z oceng doktadnosci usuniecia skorodowanych elementéw betonowych,
doktadnosci oczyszczenia zbrojenia, uzyskania odpowiedniej szorstkosci powierzchni
oraz stwierdzeniem braku plam i zabrudzen),



- kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowe;
(wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania powtok,
stwierdzenie braku pecherzy, ztuszczen i odspojen itp.),

— 0znaczenie przyczepnosci materiatdbw naprawczych na odrywanie - wytrzymatosé
materiatdw naprawczych na odrywanie winna by¢ zgodna z wartoscig podang w pkt
2.2.1 Producenta i okresla sie jako srednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach
wskazanych przez Inzyniera. Przy czym wartos$¢ srednia ze wszystkich pomiaréw nie
powinna by¢ nizsza od podanej , a wartos¢ minimalna powinna wynosi¢ minimum 1
Mpa, a przetom musi przebiegac¢ w betonie podioza. Wytrzymatosé na odrywanie okresla
sie metodami niszczacymi dlatego miejsca po badaniu nalezy ponownie naprawic,

- kontrole prawidtowosci przygotowania rys (wizualna ocena przygotowania powierzchni z
oceng doktadnosci usuniecia skorodowanych elementéw betonowych, stwierdzenia
braku zabrudzen oraz sposobu osadzenia wentyli i zamkniecia rys),

- kontrole prawidtowosci wykonania iniekcji — wypetnienia rysy ( wizualna ocena
wykonania iniekcji z oceng jednorodnosci wykonania wypetnienia),
Kontrola rob6t powinna by¢ przeprowadzona w oparciu o0 normy PN-88/B-01807, PN-
92/B-01814 lub PN-EN 1542:2000.

OBMIAR ROBOT

Ogblne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST00 Wymagania ogéine.
Dla robét naprawczych jednostka obmiarows jest — m? powierzchni.

ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych w ST — 00
Wymagania ogdlne.

Naprawe konstrukcji betonowych i zelbetowych uznaje sie za wykonang zgodnie z
dokumentacja projektowa, niniejszg ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej,
przywotanych norm, aprobatach technicznych ITB lub IBDiM lub w punktach 2, 5i 6
niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoblne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST -
00 ,Wymagania Ogdlne".

PRZEPISY ZWIAZANE
1.12. Normy

1 PN-EN 1504-1:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, kontrola jakosci i ocena zgodnosci. Definicje.

2 PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

3 PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe,
zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.

4 PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe,
zelbetowe. Metody badania przyczepnosci powtok ochronnych.

5 PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody

badan. Pomiary przyczepnosci przez odrywanie.

1.13. Inne dokumenty



1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa
1989r.



n
3. ROBOTY MALARSKIE ( CPV 45442100-8

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
I odbioru robot zwigzanych z robotami modernizacii trybun stadionu miejskiego w Chorzelach DZ.
NR. 1062/3

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych w SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie rob6t malarskich obiektu wg ponizszego zapisu :

- malowanie elementow Zelbetowych

- malowanie tynkoéw

Do wykonywania wszystkich prac remontowych przewidzianych w projekcie nalezy stosowac
materiaty renomowanych firm, posiadajgcych atesty ITB i inne wymagane przepisami krajowymi. W
przypadku materiatow o jednostkowym charakterze zastosowania nie posiadajgcych odpowiednich
atestow a niezbednych do prawidtowego wykonania prac konserwatorskich nalezy uzyskac¢ zgode na
ich jednorazowe zastosowanie upowaznionej jednostki normalizacyjne;.

Zakres robot malarskich

- Malowanie powierzchni konstrukciji zelbetowej pochylni i schodow od spodu,

- Malowanie tynku boku schoddw.
1.4 Okres$lenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszym SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST Wymagania Ogélne.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST i
poleceniami Inspektora. Ogélne wymagania dotyczace robo6t podano w SST "Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1 Farby budowlane gotowe

2.1.1 Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm

panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.1.2 Farby silikatowe

Na tynkach i naprawionej powierzchni zelbetowej mozna stosowac farby silikatowe zgodnie z
zasadami podanymi w normach aproabtach i $wiadectwach ich dopuszczenia.

Baza: roztwor krzemianowy z dodatkami hydrofobowymi, pigmentami i modyfikatorami
Odpornos¢ na deszcz: pozostate kolory po ok. 24 godz.

Odpornos¢ powtoki na szorowanie: = 15000 cykli wg PN-C-81913

Opdr dyfuzyjny dla pary wodnej: Sd < 0,08 m wg PN-EN 1062-1

Potysk: kategoria G3 wg PN-EN 1062-1

Wielko$¢ ziarna kategoria S1 — drobne wg PN-EN 1062-1

Przepuszczalno$¢ wody: kategoria W2 wg PN-EN 1062-1



Przenikanie pary wodnej: kategoria V1 wg PN-EN 1062-1

Ocena stopnia specherzenia: brak pecherzy wg PN-EN 1062-1

Ocena stopnia spekania: kategoria 0, brak peknie¢ wg PN-EN 1062-1
Ocena stopnia ztuszczenia: kategoria 0, brak ztuszczen wg PN-EN 1062-1

3. SPRZET
3.1 Sprzet do naktadania zgodny z wymaganiami dla materiatow podanymi w Karcie
Technicznej produktu.

4. TRANSPORT
Farby nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 [8] i przepisami obowigzujacymi w
transporcie kolejowym i drogowym.

5 WYKONANIE ROBOT
Wedtug instrukcji oraz $wiadectwa dopuszczenia. Szczegdtowe wytyczne Zgodnie z Projektem

5.1 Przygotowanie podtozy mineralnych.

5.1.1 Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkdéw zaprawa. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych
drutéw, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbic, a rysy

poszerzyC i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2 Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z

wymaganiami normy PN-70/H-97050 [10], dla danego typy farby podktadowe;.

5.2 Gruntowanie podtozy mineralnych.

5.2.1 Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowanie stosowac farbe emulsyjng tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciernczong wodg w stosunku

1:3-5 lub gotowymi ptynami do gruntowania.

Wykonanie powtok malarskich na podtozach mineralnych

5.3.1 Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkoéw
myjacych i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢
jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni

- sprawdzenie wsigkliwosci

- sprawdzenie wyschniecia podtoza

- sprawdzenie czystosci

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3s.

6.2 Roboty malarskie
6.2.1 Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich
wykonania:



- Dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7dniach
- Dla pozostatych nie wczes$niej niz po 14 dniach.

6.2.2 Badania przeprowadza sie przy temp. powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3 Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorem

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,.
Sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami pafstwowymi

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem drabin malarskich oraz uporzadkowaniem miejsca
pracy.

llo$€ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajace warunkom odbioru wg zasad w ST "Wymagania ogolne".

8.1 Odbior podtoza

8.1.1 Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione

przez wypetnienie ubytkéw zaprawa do robot tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1 jezeli odbiér podioza odbywa

sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2 Odbidr robot malarskich

8.2.1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta,
brak przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub wypetniacza, brak
plam, smug, zaciekow, pecherzy, odstajacych ptatéw powtok, widocznych okiem $ladéw pedzla
itp., w stopniu kwalifikujagcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.
8.2.2 Sprawdzenie odporno$ci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilku krotnym potarciu
jej powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3 Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zarysowanie.

8.2.4 Sprawdzenie przyczepno$ci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5 Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkukrotne potarcie mokra, miekkq szczotkg lub szmatka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosc¢:

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podfoza, przygotowaniem farby, ustawieniem drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy.

llos€ robot okresla sie na postawie obmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora i sprawdzone w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE




[1] PN-75/C-04630 - woda do celdéw budowlanych. Wymagania i badania.
[2] PN-69/B-10280 - roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi
[3] PN-70/B-10100 - roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
[4] PN-62/C-81502 - szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan
[5] PN-86/B-30020 - wapno budowlane. Wymagania.
[6] PN-C-81901 :2002 - farby olejne i alkidowe.
[7] BN-80/6117 -05 - farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych
[8] PN-85/0-79252 - opakowania transportowe z zawartoscia. Znaki i znakowanie.
Wymagania podstawowe.
[9] PN-73/C-81400 - wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.
[10] PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczanie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego
wyschniecia
[11] PN-EN ISO Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtok.
[12] PN-EN ISO 8502-3 Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z taSmag samoprzylepng).
[13] PN-EN ISO 8502-4 Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacii pary
wodnej przed naktadaniem farby.
[14] PN-7H-97052 Ocena stanu zattuszczenia powierzchni
[15] PN-C-04539 Rozpuszczalniki i rozcienczalniki. Metody badan. Pakowanie, przechowywanie i
transport.



4. KONSTRUKCJE STALOWE (CPV 45262000-1)

1. Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sq wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru rob6t budowlanych zwigzanych z wykonaniem zadaszenia trybun stadionu miejskiego w
Chorzelach DZ. NR. 1062/3

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres rohét objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie stalowych konstrukciji np. zewnetrznych schoddw, rusztow pod instalacje solarne itp.
1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdine.

1.5.0gdIne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz za zgodno$é z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w
specyfikacji Wymagania Ogdine.

1.5.1.Wymogi formalne.

Montaz i wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny by¢ zlecone przedsigbiorstwu
majacemu wiasciwe doSwiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wtasciwg
jakos¢ wykonania.

- Konstrukcja winna by¢ wykonana scisle wg rysunkéw oraz dokumentacji zwigzanych
wymienionych w pkt. 1.5.3.

- Wykonawstwo i montaz konstrukcji musi by¢ zgodne z wymogami norm:
» PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
» PN-B-06200 (}j(gnstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

- Konstrukcja stalowa winna by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez wytwoérce i montazyste w
Swiadectwa jakosci wykonania.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny powinni sie doktadnie zaznajomic z
cato$cig dokumentaciji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacii.
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasnic z autorami
poszczegoinych opracowan przed przystapieniem do robot. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacii
technicznej mogaq by¢ dokonywane w trakcie wykonania robét, tylko po uzyskaniu akceptacii Inzyniera,
a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych
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elementow lub rozwiazan projektowych mogacych mie¢ wptyw na no$nosé obiektu naleSy uzyskaé
akceptacje projektantow.

1.5.3.Dokumentacja zwigzana

Niezaleznie od dokumentacji — przed przystapieniem do danego rodzaju robdt musza byé

sporzadzone dokumentacje uzupetniajgce.

- rysunki warsztatowe konstrukciji stalowej,

- technologia spawania,

- 0golny projekt organizacji budowy

- projekt organizacji montazu.

Projekt technologii spawania powinien by¢ opracowany przez specjaliste spawalnika i zawiera¢

miedzy innymi:

- dobor parametrow spawania w dostosowaniu do przyjetej technologii spawania (spawanie
reczne, potautomatyczne, automatyczne) zaréwno dla prac warsztatowych jak i dla prac
montazowych,

- okreslenie kolejnosci spawania w aspekcie ograniczenia do minimum odksztatcen i naprezenia
spawalniczych, a takze najdogodniejszego dostepu do spoin.

Wszystkie dokumentacje uzupetniajace winne by¢ uzgodnione z autorskim biurem projektdw.

2. Materiaty

Do wykonania catosci konstrukcji nalezy zastosowac stale gatunkéw — zgodnie z rysunkami.
Stal wbudowana w konstrukcje musi posiada¢ atest hutniczy.

3. Sprzet

3.1.0g6Ine wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 3.
3.2.Sprzet do wykonania konstrukciji stalowych

Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
4. Transport

4.1.0go6Ine wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 4.

4.2.Transport konstrukcji stalowej

Wysytki elementéw montazowych mozna dokonywac dopiero po wykonaniu zabezpieczen
antykorozyjnych w zakresie przewidzianym do wykonania w wytwérni.

Konstrukcja powinna by¢ zatadowana na $rodki transportowe w taki sposéb, aby podczas
transportu zapewniona byta statecznos¢ elementu oraz wykluczona mozliwos¢ ich uszkodzenia.

5. Wykonywanie robat
5.1.0g6lne zasady wykonania robdt

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.
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5
5

.3.Zalecenia przy wykonywaniu konstrukcji.
.3.1.Wykonawstwo warsztatowe.

(1) Ciecie materiatu

Ciecia  elementow mozna  dokonywaC gazowo (tlenowo) przy  uzyciu
urzadzen

automatycznych lub pétautomatycznych.

Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu, ostre
brzegi nalezy wyrownacé i stepi¢ przez wyokraglenie.

Przy cigciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki te brzegi, ktére majg by¢ poddane
przetopieniu w nastepnych operacjach spawania.

(2) Prostowanie i giecie elementéw

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy
promienie krzywizny R sg mniejsze niz graniczne dopuszczalne warto$ci podane w normie
PN-B-06200. Nie dopuszcza sie odksztatcania na zimno elementdw ze stali o grubosci
ponad 12mm.

W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywac na goraco po
podgrzaniu do temperatury kucia i zakoriczy¢ w temperaturze nie nizszej niz 950°C. Obszar
nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wiekszy niz obszar odksztatcony
Chtodzenie elementow powinno odbywac sie wolno, w temperaturze otoczenia nie nizszej
niz 5°C bez uzycia wody.

Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystapity pekniecia w materiale i spoinach.

(3) Przygotowanie elementéw do spawania

Ukosowanie brzegdéw elementdw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym usuwajac zgorzeliny i nierdbwnosci.

Powierzchnie brzegdw powinny byé na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujace
powierzchnie ciecia wg PN-M.-69774 nie byty wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy
gtebokim przetopie materiatu rodzimego nie wigksze niz klasy 3-3-3-3.

Dopuszczalna nieliniowo$¢ ciecia recznego wynosi 20% grubo$ci materiatu cietego, lecz nie
wiecej niz 1,5 mm.

Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np.
przez oszlifowanie) na gteboko$¢ 1 mm.

Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowac¢ zgodnie z PN-M.-69014 oraz PN-M.-69015.

(4) Roboty spawalnicze

5

Nalezy wykonac zgodnie z wymogami normy PN-B-06200 oraz opracowang technologig
spawania.
Konstrukcje stalowe zaliczone sg | klasy konstrukcji spawanych.

.3.2.Przechowywanie konstrukcji

Konstrukcje na placu budowy nalezy uktadaé na podktadach izolujacych jg od bezposredniego
stykania sie z gruntem i woda.
Konstrukcje nalezy ta uktadac, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie wewnatrz niej wod

opadowych lub $éniegu oraz zapewni¢ jej stateczno$¢ i zabezpieczy¢ przed
trwatym

odksztatceniem.

5.3.3.Monta$ konstrukcji na budowie

[=2]

Prace montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym
przez wykonawce.

Przed przystapieniem do robot przy scalaniu elementéw wysytkowych, cato$¢ konstrukcii
ustawiona na fundamentach winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu
zgodnosci ksztattu z wymogami dokumentacji projektowe.

Przed przystapieniem do usuwania podpar¢ montazowych nalezy dokona¢ kontroli i odbioru
wszystkich potaczen montazowych.

. Kontrola jakosci robét
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6.1.0go6Ine zasady kontroli jakosci robét
Zasady ogdlne kontroli jakoSci robot podano w ST - 1.0. "Wymagania ogéine" pkt 6.

6.2.Kontrola jakosci robot

Konstrukcja stalowa podlega kontroli w nastepujacym zakresie;

- biezacej kontroli wykonawstwa w wytworni

- sprawdzenia stopnia czysto$ci konstrukcji przed przystapieniem do robo6t malarskich
- biezacej kontroli prac montazowych

- kontroli jako$ci spawania.

6.3.Kontrola konstrukcji stalowej

1.Dostarczone na budowe elementy konstrukciji stalowej powinny by$ odebrane komisyjne pod
wzgledem:

- kompletnosci dostawy,

zgodnosci elementow z Dokumentacijg Projektowa,

pod wzgledem stanu technicznego,

zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni,

kompletno$ci dokumentaciji,

wymagane tolerancje wytwarzania konstrukcji stalowej podane sa w Tablicach 4, 5,6, 718
PN-B-06200.

2.Do kazdej partii dostarczonych elementow i akcesoridw powinno by¢ dofaczone przez
producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajace, Zze odpowiadajg one
wymaganiom

technicznym podanym w odpowiednich  $wiadectwach dopuszczenia do
stosowania w

budownictwie.

3.Elementdw konstrukcji nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywac w obiekty.
Ewentualne niewielkie usterki techniczne powstate w czasie transportu lub sktadowania, nalezy
usung¢ przed montazem.

6.4.Tolerancja wymiaréw

6.4.1.Uwagi ogélne

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie
przewiduje inaczej.

6.4.2.Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji.
1.W zakresie montazu konstrukcji stalowej:

- sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowa,

- wykonanie pomiaréw sprawdzajacych konstrukcji, sprawdzenie wielkosci odchytek
w stosunku do wielkosci okreslonych w projekcie

- sprawdzenie poprawno$ci wykonania potaczen, stykdw montazowych i kotwienia,

- sprawdzenie wpisow w Dzienniku budowy z odbioréw czesciowych elementéw montazu
(podlewki, regulacii, stezenia itp.)

- tolerancje i dopuszczalne odchytki elementéw stalowych wg PN-B-06200:

usytuowanie w planie osi stupa w poziomie stopy: +/- 5mm
odlegto$¢ miedzy sasiednimi stupami: +/- 10mm
polozenie stupa na poziomie fundamentdw i pieter wzgledem
prostej
taczacej sasiednie fundamenty: +/- 5mm
pochylenie stupa miedzy poziomami sasiednich stropow: +-
wysoko$¢/500
pochylenie stupa jednokondygnacyjnego: +-
wysokos¢/300
pofozenie potaczenia belki ze stupem w osi: +/- 5mm
poziom belki: +/- 10mm
0 réznica poziomdw na koncach belek - mniejsza z warto$ci: dtugo$¢/500 lub
mm
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poziomy sgsiednich belek: +/- 10mm

odlegto$¢ miedzy sgsiednimi belkami: +/- 10mm
poziomy sasiednich stropow: +/- 10mm
- dopuszczalne odchytki szyn i belek podsuwnicowych wg PN-B-06200
lokalna odchytka szyny od prostej: poziomo +/-1mm/2m.

e pionowo: +/-mm/2m.

. fléoznica poziomdw szyny na diugosci L miedzy podporami: L/1000 lub
mm

. [lngmoérodowoéé szyny wzgledem $érodnika: +/-0,5 grub. $rodnika >
mm

e +/-6mm przy grub. $rodnika: <12mm

* nachylenie gtowki szyny do poziomu: kat = +/- 1/100arc

» uskok w styku szyn: 0,5mm

2.W zakresie potaczen Srubowych:

- zastosowanie w potaczeniach wtasciwych srub,

- jako$¢ wyrobow Srubowych,

- przygotowania powierzchni styku,

- sprawdzeniu szczelno$ci potaczenia Srubowego szczelinomierzem,

- sprawdzenie wielkosci skrecenia Srubami sprezajacymi dokonuje sie w ilosci 10% $rub, a jezeli
liczba $rub jest mniejsza niz 20 - dwa potgczenia,
- sprawdzenia potaczen Srubowych nalezy dokona¢ zgodnie z PN-B-06200.

3.KaSda czynnos¢ kontroli lub odbioru musi byé przeprowadzona
komisyjnie i potwierdzona odpowiednim protokotem.

7. Obmiar robot

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robdt
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST - 1.0. ,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru konstrukcji stalowej jest 1 tona. Do ptatno$ci przyjmuje sie tonaz konstrukcii

zgodnie z projektem, zwigkszony lub zmniejszony o ilosci wynikajace z zaaprobowanych zmian.

Zarowno Inzynier jak i wykonawca moga zazadac koncowego sprawdzenia tonazu, w przypadku

watpliwosci wykonawcy musi by¢ ztozone na pismie.

1. Ciezar wiasciwy stali nalezy przyjmowa¢ wg PN. Naddatki wynikajace z zastosowania przez
wykonawce elementéw zamiennych o wigkszych niz potrzeba wymiarach nie sg wliczone do
tonazu.

2. Ciezar $rub, nakretek oraz podkiadek wlicza sie do tonazu konstrukcji wg ich nominalnego

ciezaru i wymiarow.

Nie wlicza sie do tonazu powtok ochronnych.

Ciezar spoin wlicza sie do tonazu wg nominalnych wymiaréw. Nadlewek, wydtuzen itp. Nie

uwzglednia sie. Nie potraca sie tonazu otworéw i wycie¢ o powierzchni mniejszej od 0,01 m2.

How

8. Odbior robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjq Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.1.0dbiér robo6t warsztatowych

1.0dbiory czesciowe
- odbidr warsztatowo wykonanej konstrukcii

- odbidr scalania konstrukcji na montazu
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2.0dbiér koncowy
- podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:

atestacje materiatow

sprawdzenie  zgodnoci  wykonania  dokumentacia  techniczna i rvsunkami
warsztatowymi

sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych

sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerancji wykonania

sprawdzenie wynikow kontroli spoin i kontroli ich szczelno$ci

sprawdzenie prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

- Odbidr zakonczony winien by¢ sporzadzeniem protokotu, do ktdrego nalezy dotaczy¢
wszelkie niezbedne dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.), a takze $wiadectwo jakosci
wykonania wystawione przez wytworce.

8.2.0dbidr robot montazowych

Zakres odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytwormni.

8.3.0dbior koncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakonczenia rob6t montazu konstrukciji stalowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych
robdt zawartych w umowie.
Zakres czynnosci odbioru koricowego okreslony jest w PN-B-06200, specyfikacji Wymagania
Ogdlne oraz w Kontrakcie.

9. Podstawa ptatnosci

Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-03200 Konstrukcije stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-06200 Konstrukcije stalowe budowlane. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.
PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.
PN-H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej

jakosci I niskostopowe;j.

PN-H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowki, prety i ksztattowniki
walcowane na goraco.

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i

PN-M.-69014 niskostopowych. Przygotowanie brzegow do spawania.
. Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych.
PN-M.-69015 Przygotowanie brzegow do spawania.

PN-M.-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i

niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-M.-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania. Ogdlne wymagania i badania
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